
PROPIEDAD SPECTREM 800 SPECTREM 900 SL

Flujo, Combadura o Revenimiento Ninguno Auto-nivelante

Índice de Extrusión 20 a 35 seg/20 g a 60 psi 10 a 14 seg/20 g a 60 psi

Gravedad Específica 1.35 1.3

Tiempo para formación de película a 77 °F, 50% 
Humedad Relativa

30 a 60 min 30 a 80 min

Tiempo Libre de Pegajosidad, a 77 °F 50% 
Humedad Relativa

60 a 90 min

Tiempo de curado, a 77 °F, 50% Humedad 
Relativa

7 a 14 Días 14 Días

Adhesión Completa, a 77 °F, 50% Humedad 
Relativa

14 a 21 Días 14 a 21 Días

Según se Cura – 25°C (77 °F), 50% Humedad 
Relativa

Cura a 21 Días Cura a 7 Días

Elongación 100 % 100 %

Módulo, a 100% psi máximo 15 a 30

Shore A 15

Capacidad de movimiento de la junta, +100/      
- 50%, 10 ciclos

Sin falla Sin falla

Adhesión al concreto, porcentaje mínimo de 
elongación

más del 500% más del 600%

Adhesión al asfalto, porcentaje mínimo de 
elongación

más del 600%



Preparación del Substrato.- Para que haya una buena adhesión, la interfaz de la junta debe ser sólida, debe 
estar limpia y seca. Las juntas de cemento Portland deberán cortarse con sierra o pulirse con chorro de arena 
y limpiarse con aire comprimido sin aceite. Aplicación.- Spectrem 800/Spectrem 900SL son fáciles de aplicar 
con equipo de calafateado convencional o con equipo para sellado de carreteras. Rellene la junta mientras 
conserva la cavidad y trabaja con herramienta. A 75 °F (23.9 °C), 50% de Humedad Relativa, se formará una 
película durable en 60 minutos. 

Varilla de Soporte

Ancho de la Junta ¼” 3/8” ½” ¾” 1”

Rebajado Debajo de la 
Superficie

3/8” 3/8” 3/8” 3/8” 3/8” – 
½”

Espesor del Sellador ¼” ¼” ¼” 3/8” ½”

Diámetro de la Varilla de 
Respaldo 

3/8” ½” 5/8” 7/8” 1 ¼”

Profundidad Total de la 
Junta

1 1/8” 1 1/8” – 
1 ¼”

1 ¼” – 
1 3/8”

1 5/8” – 1 
¾”

2 ¼” – 
2 3/8”

Diseño de las Juntas.- Puede utilizarse en cualquier diseño de junta, de acuerdo con la práctica aceptada de 
carreteras/ingeniería. Spectrem 800 y Spectrem 900SL no debe ser de mayor espesor que ½” (12.7 mm) y no 
más delgado que ¼” (6.4 mm). El sellador acepta +100%/-50% del ancho instalado; no obstante, EUCOMEX 
recomienda 25% de movimiento para diseño de movimiento de la junta. La superficie del sellador no debe 
estar nivelada, 1/8” a ¼” máximo, por debajo de la superficie del pavimento. Soporte de las Juntas.- Se 
prefieren las varillas de soporte de polietileno de celda cerrada como material de soporte de las juntas para 
controlar la profundidad de la perla de sellador. Cuando la profundidad de la junta evite el uso de soporte de 
las juntas, deberá instalar una cinta de polietileno con adhesivo para evitar la adhesión en tres lados. El soporte 
de las juntas deberá estar seco en el momento de aplicar el sellador. Limpieza.- Se recomienda manipular 
con Spectrem 800 inmediatamente después de la aplicación para garantizar un contacto firme y estrecho con 
la interfaz de la junta. Para Spectrem 900SL, por lo general, no se requiere manipulación. El sellador deberá 
rebajarse de 3/8” a ½” por debajo de la superficie del pavimento. Puede limpiar con solventes, tales como IPA, 
Xilol, Tolueno o MEK, mientras el sellador se encuentre en estado no curado.


